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工場の特徴・実状に応じた
最適な取り組みを展開しています

本社工場の取り組み

各工場の取り組み
環境
報告

　本社工場では、主に車に搭載されている各種スイッチ製品、エレクトロニクス応用製
品などを生産しています。
　今年度は大きな生産変動があり、生産量に見合った体制とするべく生産ラインの１直
化や寄せ止めを行い消費電力を抑制してきました。また、従来から実施している非稼働時
の徹底的なエネルギーの遮断、パトロールによるムダな電力削減活動をはじめ、分別の徹
底による産業廃棄物や化学物質の削減、動力を必要
としない「からくり」改善を継続してきました。
　今後も、地球温暖化防止活動を継続しクリーンな
モノづくりを推進すると共に、地域の方々との共生
を目指していきます。

主要生産品目／エレクトロニクス応用製品・ステアリングスイッチ・プッシュスタートスイッチ・
　　　　　　　 モジュールスイッチ・パワーウィンドウスイッチ・圧力スイッチ
敷　地　面　積／93,000㎡　建物面積／112,000㎡

〒480-0195 愛知県丹羽郡大口町豊田三丁目260番地
TEL（0587）95-5211　FAX（0587）95-1917

■直接埋立廃棄物排出量

,95 …

（t）
292

,11
0.07 0.14 0.12
,09 ,100

50
100
150
200
250
300

（年度）

■CO2排出量
（t-CO2）

,08 ,09 ,11,10 （年度）

11,753 11,38512,88911,468

0

5,000

10,000

15,000

実績

実績

0
10
20
30
40
50
60
70
80

■直接埋立廃棄物排出量

,95 …

（t） 79

0.33
,11

0.400.34
,09 ,10 （年度）

■CO2排出量
（t-CO2）

6,2016,612

0

2,000

4,000

6,000

8,000
6,5636,685

,08 ,09 ,11,10 （年度）

実績

実績

未

主要生産品目／キー＆ロック・シフトレバー・シガライター・コネクター・二輪車用製品・金型・ステアリングホイール
敷　地　面　積／155,000㎡　建物面積／87,000㎡
主要生産品目／ニュートラルスタートスイッチ・エアバッグ・バックル
敷　地　面　積／59,000㎡　建物面積／15,000㎡

【音羽工場】

【萩 工 場】

主要生産品目／シートベルト・樹脂ホイールカバー・エンブレム
敷　地　面　積／42,000㎡　建物面積／33,000㎡

本社工場環境委員会
委員長
執行役員　
野口　和彦

　音羽･萩工場は、多分野の生産技術を駆使し、利便性と高いセキュリティを有するキー
ロックシステム、安全で快適な操作性を持つシフトレバー、新規の転写技術を用いたデザイ
ン性の高いハンドルを部品から組立までの一貫生産をしています。
　環境活動は、非稼動時の徹底的なエネルギー遮断等、省エネ改善活動をはじめ、廃油の再利用に
よる廃棄物の低減を行ってきました。また、原子力発電停止
を踏まえ、緊急節電に対応できる準備・訓練を行いました。
　今後も、地球温暖化防止活動を継続し、クリーンで
循環型の工場を目指すとともに、地域貢献活動に取り
組み、自然･地域との共生を目指していきます。

音羽・萩工場環境委員会
委員長
執行役員　
大林　良弘

豊田工場環境委員会
委員長
執行役員　
武馬　宏治

豊田工場の取り組み

音羽・萩工場の取り組み

　社内外から応募のあった「からくり改善」82 事例を展
示し、延べ 8 日間で関係会社も含め 2,639 人の来場者で
賑わいました。今年度は会場を３会場に増やしたことで来
場者が増加し、より多くの職場で改善事例の水平展開によ
る相乗効果が期待されます。
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 お金がかからず、環境にもいい
＜からくり改善とは＞

 お金がかからず、環境にもいい
＜からくり改善とは＞

第3回社内からくり改善展を開催 社外からくり展
　社外団体主催の展示会へ事例を出展しました。一般の
方に紹介することで、からくり改善の普及にも取り組ん
でいます。

トピックス からくり改善からくり改善

　「東海理化らしいモノづくり」を象徴するものとして、創
意と工夫を活かす改善文化の伝承に取り組んでいます。モ
ノづくりの現場から生まれた「お金をかけない」、「創造性
に優れた」、「楽しい」作業改善が「からくり改善」です。
　現場のロスやコストを低減するとともに、品質向上・安
全性や生産性向上などに効果を発揮しています。また「か
らくり＝変化点」であるため、品質不具合の未然防止の観
点で活動を行っています。
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従来、動力源（電力等）を利用
したコンベアにて、　ハンドルを
次の工程へ搬送していました。

改善前

〒471-0836 愛知県豊田市鴻ノ巣町2丁目47番地1
TEL（0565）28-1141　FAX（0565）28-5792

【音羽工場】  〒441-0295 愛知県豊川市赤坂町平山1番地　TEL（0533）88-4111　FAX（0533）88-2244
【萩 工 場】  〒441-0201 愛知県豊川市萩町中山1-3　TEL（0533）88-7051　FAX（0533）88-7055

　豊田工場では、乗員の生命を守る保護装置シートベルトと、車を装飾するエンブレ
ムの生産を行っています。
　当工場の環境活動としては、工場再構築計画に伴う熱処理設備及びめっきライン
の更新では省エネ技術を取り入れるとともに、非稼動時のエネルギー遮断による省
エネ改善活動や、金属、樹脂材料の廃棄物削減を行ってきました。
　また、生物多様性活動の一環として、豊田の森作
りと称して、緑地化を重点に取り組んでいます。
　今後も当社の経営理念である｢自然・地域と共生
する企業｣を目指し、環境への取り組みを進めてま
いります。

1. 『メカニズムは単純シンプル』で故障・トラブル時の対応がし易いこと

2. 『お金をかけない』改善であること

3. 現場における3ム(ムリ、ムダ、ムラ)を退治した『作業改善』であること

4.その結果『品質向上』、『生産性向上』、『故障低減』、『保全性向上』、『点検が容
易』、『物流効率向上』、『安全性向上』などの大きな成果が得られた改善
であること

からくりコンベアを開発し、
動力源を不要にしました。改善後


