
We changed the materials for the release hook, which 
was originally used to remove the mechanical key within 
the Smart Key, to low VOC materials which have less VOC 
emissions compared to conventional materials. Not only are 
we reducing the environmental 
load, but we are also contribut-
ing to the improvement of work 
environments.

We are using a light-shielding coating for a part of the 
shift lever cover to make indicators such as P (Parking), and 
N (Neutral) illuminate clearly. We have reduced the con-
sumption of organic solvents by changing the coating with 
a higher light-shielding effect than the conventional one, as 
it is possible to have a thinner membrane while maintaining 
light shielding. Furthermore, we are contributing to CO₂ re-
duction using less power from robots by shortening coating 
time.

Switching to low VOC materials for the smart key release hook

Reduction of organic solvents consumption by changing paint

Establishing a Society in Harmony with Nature

　We are seeing the tightening and creation of laws and regulations that deals with chemical substance management 
within and outside Japan. The Tokai Rika Group is working to respond to this international trend, together with reducing 
environmental loads, with regard to both product development and production process development. Also, we are de-
ploying activities toward the achievement of a society that is in harmony with nature, through biodiversity conservation 
activities and cooperative activities performed with the local community.
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Chemical
substances

handled

(10 substances) Office

Reducing environmentally hazardous substances in production activities

In order to minimize risk to the environment and people, we are working on the reduction of VOCs (volatile 
organic compounds) and substances subject to the PRTR Law used in production processes, for example by 
switching materials and improving painting processes.
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Enhancement of the management of chemical substances contained in products

The Tokai Rika Group understands the trends in regulations on chemicals in each country, and is carrying out 
activities from the stage of design and development in regard to those regulations.

Promotion of social contribution activities that will assist the establishing of a society in harmony 
with nature

Under our business philosophy of “working in harmony with nature and the local community,” we conduct ini-
tiatives to contribute to environmental protection through continuous social contribution activities for local com-
munities.

2015 2016 2017 2018

Global

Europe

North
America

Asia

SVHC (Up to the 19th list: 191 substances in total)
Substances requiring approval (Up to the 5th list: 43 substances in total)
Restricted substances (Up to entry 72)

Establishment/revision of laws in each state

● GHS Rev. 6 ● GHS Rev. 7

● EU CLP (Categories / labeling for mixed substances)

● EU ELV Directive Annex II revision● EU REACH Regulation

● Minamata Convention on 
Mercury came into effect

●
Enactment of M.R.3 (VIAQ)

● RoHS 2 Directive revision
● EU ELV Directive Annex II revision

● Regulations Amending the Prohibition of 
Certain Toxic Substances Regulations, 2012

● EU REACH Regulation  EU BPR 

● EU RoHS2 Directive brought into force

● HCS / OSHA, U.S.
　(Categories / labeling for mixed substances)

● TSCA revision, U.S.
● Prohibition of Certain Toxic Substances
   Regulations, 2012, Canada

● AIS-129, India ● POPs Regulations, India

● Mercury Pollution Prevention Act, 
Japan brought into force

● HPR, Canada

● State law of California, U.S. Green Chemistry Initiative

● Provisions on Environmental Administration of New Chemical Substances, China 
● Korean REACH
● Revised WEEE / RoHS / ELV regulations, Korea 
● GB / T30512-2014, China 

● Products Containing Mercury Regulations, Canada 

We are switching to products that contain substances that are not 
the subject of REACH Regulation. In regard to power window switch-
es, we have switched from rubber products that include phthalate, 
which is a regulated substance, for products not only aimed at the Eu-
ropean market, but also voluntarily in Japan.

The Head Plant, Otowa Plant, and Hagi Plant have registered with 
Adopt Programs, collaborative activities with local governments, and 
have continued to clean the public space around their sites. The Toy-
ota Plant has been cleaning the Sengoku Park near Toyota Bridge. 
Every March before the cherry blossoms bloom, our employees and 
their families participate in a cleanup activity at the Gojo River. The 
river, which flows near the Head Office, is famous for its line of cherry 
blossom trees on its banks.

Promotion of changing to phthalate

Cleanup activities for the local community

Cleanup activities at the
Sengoku Park

Gojo River cleanup activitiesCleanup activities at the
Head Office / Plant

Cleanup activities at the
Otowa Plant

Regulation 
status

Oguchi Q C Div 
Tsukako Kakefu

   In the beginning when we 
just started participating in the 
Adopt Programs, there was so 
much trash to the point where 
we couldn’t pick all of it up in 
time. However, trash has visi-
bly reduced each time we par-
ticipate. I feel that our activities 
have contributed to beautifying 
Oguchi Town. 

Voice

When removing the mechanical keySmart key

Shift lever cover

Formaldehyde emissions

93% 
reduced

Paint consumption

Reduced
 3.8   

t / year

Release hook parts

　Mechanical keyRelease hook

60 μm
(Conventional) (After improvement)

30 μm
Thickness of coating

Power window switch Rubber parts

Rubber parts
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気候変動や人口による水需要の増加、河川の水質悪化
に伴う規制強化など、水問題は事業活動における重要な
課題の一つとなっています。東海理化グループでは、国
内外の生産拠点における取水制限の有無や降水量、取水
量を把握し、世界資源研究所（WRI）の水リスク評価ツー
ルである「Aqueduct」を用いたリスク評価を行い、水使
用量の低減に取り組んでいます。

生産活動における水使用量の低減
世界の人口増加と経済発展により、水不足の問題が深刻化しています。東海理化では、水が貴重な資源であること

を認識し、利用効率の向上や再利用化など、水使用量の低減に取り組んでいます。

生産拠点における水リスク評価

本社工場の半導体工程排水の再利用

　TRBR(ブラジル)で実施した水使用量
の低減プロジェクトが、「Toyota Brasa※ 
awards 2018」を受賞しました。塗装工程か
ら出る廃水の処理方法を変更することによ
り、処理後の廃水を再利用することが可能と
なり、水の使用量を大幅に低減するとともに、
廃水に含まれる塗料スラッジの排出量を低減
することができました。

TRBR Toyota Brasa awards 2018 受賞

受賞したTRBRメンバー

TRBR(ブラジル)  Edson Takao さん

topics

Voice

半導体の製造工程では、純水を用いて洗浄を行い、微
細なゴミを除去しています。純水の製造過程で発生する
濃縮水やゴミの除去に使用した純水の一部を再利用でき
るように処理を行い、水の排
出量及び使用量の低減を図っ
ています。

純水製造装置

水使用量［東海理化]

※WEBに掲載している「エコデータファイル2019（http://www.tokai-rika.co.jp/
　society/report/2019/index.html）」には、詳細なデータが掲載されています。

粉砕前 粉砕後

樹脂成形廃材

水リスク評価結果

不良率

80%低減

廃棄物低減量

76t/年

※Brasa：Brazilian Automotive Supplier Association
　(トヨタ自動車(株) 海外仕入先協力会)

水使用量

67%低減

ガーニッシュ

湯じわ
レス

設備、金型の工夫
金型温度の安定化

生産活動における廃棄物の低減と資源の有効活用
製品の歩留まり改善や不良率低減、3Rの徹底や資源のリサイクル化など、限りある資源を有効に活用し、廃棄

物の排出量を低減する取り組みを継続的に行っています。
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廃棄物排出量と原単位の推移

2018年度目標値 2018年度実績値

2.31t/億円 1.79t/億円

排出量
（t）

内製加工高当たり排出量
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原単位目標
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スマートキーのガーニッシュ（装飾部品）には、高い意匠性
を実現することができる亜鉛鋳造部品を採用しています。亜
鉛鋳造では、溶湯が金型に流れきる前に意匠面が固まると、
湯じわと呼ばれる不良が発生します。この不良を低減するた
め、金型温度のフィードバック制御による安定化や、溶湯が金
型へスムーズに流れるよう設備・金型の工夫を行うことで、湯
じわの発生がなくなり、二次加
工の簡素化および不良率を低
減することができました。

射出成形などにより発生する樹脂成形廃材は、一部をリ
サイクル材として使用していますが、使用しきれない廃材
は、産業廃棄物として処分していたため、リサイクル化に取り
組みました。サーマルリサイクルとして、売却可能な業者は
ありましたが、樹脂成形廃材がかさばるため、運搬コストが
課題となっていました。そこで、粉砕機を導入し、内製での粉
砕処理により減容化することで
この課題を解決し、リサイクル
化を実現することができました。

亜鉛鋳造部品の不良低減

樹脂成形廃材のリサイクル化

スマートキー

1/50に
減容化

　塗装工程の廃水に着眼し、製品の品質に影響
を与えないように、改善を進めるのが大変でし
た。塗装部門と環境部門
が一体となって取り組み
を進め、水の使用量低減
に貢献でき、このような
形で評価されたことをと
ても嬉しく思います。
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Promotion of environmental preservation / conservation of biodiversity

 Aiming to be a society with sustainable development and in harmony with nature, we have established initiative 
guidelines and are pressing forward with initiatives in the whole of the Tokai Rika Group.

We have been participating in a partnership activity, the “All 
Toyota Coexisting with Nature Working Group” with every com-
pany that is affiliated with Toyota since 2016. In FY 2018, 14 
members from our company and group companies participated 
in activities to eliminate the lanceleaf tickseed in Miyoshi City. 
These activities were carried out by local government and re-
lated companies.

Furthermore, each plant and group company actively partic-

ipate in wetlands and Satoyama conservation activities that are 
held by the government and local organizations. With regard to 
the wetlands of Yanami registered in the Ramsar Convention 
in Toyota City, we participate in its cleanup activities twice a 
year, and contribute to the protection of its rare plants and in-
sects. We thinned out and replanted trees at Todagawa Park in 
Nagoya City, and cleared trees that were an obstacle out while 
maintaining hiking paths at Ooda no Mori in Okazaki City.

Biodiversity initiatives that contribute to communities

We are globally promoting a tree planting activity that 
focuses on the environment and biodiversity conserva-
tion, in cooperation with the local community and NGOs. 
We aim to enhance our consciousness toward the envi-
ronment by interacting with nature. The employees plant 
native and symbol trees on the plants’ premises.

Global deployment of tree planting activities

Guideline Matters for implementation

❶ Working together with 
society to foster nature  

 Building a society that nurtures biodiversity, through 
cooperation with local communities and All Toyota

    Raising employees’ awareness by means of enlighten-
ment, and encouraging them to take action

❷ Introducing eco-friendly 
technologies 

 Lightweight / recyclable product designs, manage-
ment of chemical substances   

Guideline Matters for implementation

❸ Promoting business 
activities that are in 
harmony with nature 

 Preserving water areas, reducing CO2, circulating 
resources, reducing environmentally hazardous 
substances

❹ Actively disclosing information 
on the content of initiatives  Transmitting information

Biodiversity initiative guidelines

RIKASEIKI Co., Ltd. 
Kazunari Fujimori

   This was the first time that I participated in the Ooda no Mori conservation activity. We climbed 
steep slopes, and the work for clearing away undergrowth using a saw and a hatchet was really 
hard. However, my exhaustion dissipated when I saw the beautiful scenery at the highest position in 
Ooda no Mori. In the end, it was a really good experience. After the work, there was also an opportu-
nity to meet all the participants and I was able to spend quality time there. I want to participate again 
next time.

Voice

Wetlands and Satoyama preser-
vation activities

Ooda no Mori and Satoyama 
conservation activities

Activities to eliminate the lance-
leaf tickseed

Todagawa Tree Festival
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With the strengthening of regulations accompanying 
greater water demands due to climate change and pop-
ulation growth, and deteriorating water quality in rivers, 
the problem surrounding water is one of many important 
issues in business activities. At Tokai Rika Group, we are 
working to reduce water consumption by grasping wheth-
er water withdrawal is restricted in respective production 
sites in and out of the country, the amount of precipitation, 
and water withdrawal in order to conduct a risk assess-
ment with “Aqueduct,” the water tool for risk assessment 
by the World Resources Institute (WRI).

Reduction of the use of water in production activities

Due to an increase in the world’s population and economic development, the problem of water shortages is 
getting more serious. In Tokai Rika, we understand that water is a precious resource, and are working on reduc-
tion of the use of water by increasing the efficiency of use and adopting reuse.

Risk assessment on water at production sites 

Reuse of waste water in the semiconductor pro-
duction process at the Head Office / Plant

The project to reduce water consumption 
conducted at TRBR (Brazil) received the 
“Toyota Brasa* Awards 2018.” By changing 
the treatment method for waste water pro-
duced by the painting process, recycling 
waste water used after treatment has be-
come possible. TRBR can significantly re-
duce water consumption and the amount of 
discharged paint sludge contained in waste 
water.

TRBR received the Toyota Brasa awards 2018

Awarded TRBR members

TRBR (Brazil)
Edson Takao

Topics

Voice

We use pure water to clean, and remove the smallest 
particles of dirt in the semiconductor manufacturing pro-
cess. We are aiming to reduce the amount of waste water 
and the water we use by processing concentrated waste 
water that is produced in the  
manufacturing pure water 
process and some pure water 
used in dirt removal.

Water purification apparatus

Use of water [Tokai Rika]

* For data details, see the “2019 Eco Data File (http://www.tokai-rika.co.jp/society/re-
port/2019/index.html)” on our website. 

Risk assessment on water

* Brasa: Brazil Automotive Supplier Association
(Toyota Motor Corporation’s overseas supplier cooperative 
association)

Water consumption

67% 
reduction

It was challenging to make improvements focusing 
on waste water from the painting process without af-
fecting product quality. We 
have been able to contribute 
to the reduction of water 
consumption in cooperation 
with the coating department 
and the environment de-
partment. We are extremely 
pleased that our efforts have 
been recognized in this way. 
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気候変動や人口による水需要の増加、河川の水質悪化
に伴う規制強化など、水問題は事業活動における重要な
課題の一つとなっています。東海理化グループでは、国
内外の生産拠点における取水制限の有無や降水量、取水
量を把握し、世界資源研究所（WRI）の水リスク評価ツー
ルである「Aqueduct」を用いたリスク評価を行い、水使
用量の低減に取り組んでいます。

生産活動における水使用量の低減
世界の人口増加と経済発展により、水不足の問題が深刻化しています。東海理化では、水が貴重な資源であること

を認識し、利用効率の向上や再利用化など、水使用量の低減に取り組んでいます。

生産拠点における水リスク評価

本社工場の半導体工程排水の再利用

　TRBR(ブラジル)で実施した水使用量
の低減プロジェクトが、「Toyota Brasa※

awards 2018」を受賞しました。塗装工程か
ら出る廃水の処理方法を変更することによ
り、処理後の廃水を再利用することが可能と
なり、水の使用量を大幅に低減するとともに、
廃水に含まれる塗料スラッジの排出量を低減
することができました。

TRBR Toyota Brasa awards 2018 受賞

受賞したTRBRメンバー

TRBR(ブラジル)  Edson Takao さん

topics

Voice

半導体の製造工程では、純水を用いて洗浄を行い、微
細なゴミを除去しています。純水の製造過程で発生する
濃縮水やゴミの除去に使用した純水の一部を再利用でき
るように処理を行い、水の排
出量及び使用量の低減を図っ
ています。

純水製造装置

水使用量［東海理化]

※WEBに掲載している「エコデータファイル2019（http://www.tokai-rika.co.jp/
society/report/2019/index.html）」には、詳細なデータが掲載されています。

粉砕前 粉砕後

樹脂成形廃材

水リスク評価結果

不良率

80%低減

廃棄物低減量

76t/年

※Brasa：Brazilian Automotive Supplier Association
　(トヨタ自動車(株) 海外仕入先協力会)

水使用量

67%低減

ガーニッシュ

湯じわ
レス

設備、金型の工夫
金型温度の安定化

生産活動における廃棄物の低減と資源の有効活用
製品の歩留まり改善や不良率低減、3Rの徹底や資源のリサイクル化など、限りある資源を有効に活用し、廃棄

物の排出量を低減する取り組みを継続的に行っています。
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廃棄物排出量と原単位の推移

2018年度目標値 2018年度実績値

2.31t/億円 1.79t/億円

排出量
（t）

内製加工高当たり排出量
（t/億円）

原単位目標
（t/億円）

スマートキーのガーニッシュ（装飾部品）には、高い意匠性
を実現することができる亜鉛鋳造部品を採用しています。亜
鉛鋳造では、溶湯が金型に流れきる前に意匠面が固まると、
湯じわと呼ばれる不良が発生します。この不良を低減するた
め、金型温度のフィードバック制御による安定化や、溶湯が金
型へスムーズに流れるよう設備・金型の工夫を行うことで、湯
じわの発生がなくなり、二次加
工の簡素化および不良率を低
減することができました。

射出成形などにより発生する樹脂成形廃材は、一部をリ
サイクル材として使用していますが、使用しきれない廃材
は、産業廃棄物として処分していたため、リサイクル化に取り
組みました。サーマルリサイクルとして、売却可能な業者は
ありましたが、樹脂成形廃材がかさばるため、運搬コストが
課題となっていました。そこで、粉砕機を導入し、内製での粉
砕処理により減容化することで
この課題を解決し、リサイクル
化を実現することができました。

亜鉛鋳造部品の不良低減

樹脂成形廃材のリサイクル化

スマートキー

1/50に
減容化

　塗装工程の廃水に着眼し、製品の品質に影響
を与えないように、改善を進めるのが大変でし
た。塗装部門と環境部門
が一体となって取り組み
を進め、水の使用量低減
に貢献でき、このような
形で評価されたことをと
ても嬉しく思います。
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内外の生産拠点における取水制限の有無や降水量、取水
量を把握し、世界資源研究所（WRI）の水リスク評価ツー
ルである「Aqueduct」を用いたリスク評価を行い、水使
用量の低減に取り組んでいます。

生産活動における水使用量の低減
世界の人口増加と経済発展により、水不足の問題が深刻化しています。東海理化では、水が貴重な資源であること

を認識し、利用効率の向上や再利用化など、水使用量の低減に取り組んでいます。

生産拠点における水リスク評価

本社工場の半導体工程排水の再利用

　TRBR(ブラジル)で実施した水使用量
の低減プロジェクトが、「Toyota Brasa※

awards 2018」を受賞しました。塗装工程か
ら出る廃水の処理方法を変更することによ
り、処理後の廃水を再利用することが可能と
なり、水の使用量を大幅に低減するとともに、
廃水に含まれる塗料スラッジの排出量を低減
することができました。

TRBR Toyota Brasa awards 2018 受賞

受賞したTRBRメンバー

TRBR(ブラジル)  Edson Takao さん

topics
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半導体の製造工程では、純水を用いて洗浄を行い、微
細なゴミを除去しています。純水の製造過程で発生する
濃縮水やゴミの除去に使用した純水の一部を再利用でき
るように処理を行い、水の排
出量及び使用量の低減を図っ
ています。

純水製造装置

水使用量［東海理化]

※WEBに掲載している「エコデータファイル2019（http://www.tokai-rika.co.jp/
society/report/2019/index.html）」には、詳細なデータが掲載されています。
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※Brasa：Brazilian Automotive Supplier Association
　(トヨタ自動車(株) 海外仕入先協力会)
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生産活動における廃棄物の低減と資源の有効活用
製品の歩留まり改善や不良率低減、3Rの徹底や資源のリサイクル化など、限りある資源を有効に活用し、廃棄

物の排出量を低減する取り組みを継続的に行っています。
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スマートキーのガーニッシュ（装飾部品）には、高い意匠性
を実現することができる亜鉛鋳造部品を採用しています。亜
鉛鋳造では、溶湯が金型に流れきる前に意匠面が固まると、
湯じわと呼ばれる不良が発生します。この不良を低減するた
め、金型温度のフィードバック制御による安定化や、溶湯が金
型へスムーズに流れるよう設備・金型の工夫を行うことで、湯
じわの発生がなくなり、二次加
工の簡素化および不良率を低
減することができました。

射出成形などにより発生する樹脂成形廃材は、一部をリ
サイクル材として使用していますが、使用しきれない廃材
は、産業廃棄物として処分していたため、リサイクル化に取り
組みました。サーマルリサイクルとして、売却可能な業者は
ありましたが、樹脂成形廃材がかさばるため、運搬コストが
課題となっていました。そこで、粉砕機を導入し、内製での粉
砕処理により減容化することで
この課題を解決し、リサイクル
化を実現することができました。

亜鉛鋳造部品の不良低減

樹脂成形廃材のリサイクル化

スマートキー

1/50に
減容化

　塗装工程の廃水に着眼し、製品の品質に影響
を与えないように、改善を進めるのが大変でし
た。塗装部門と環境部門
が一体となって取り組み
を進め、水の使用量低減
に貢献でき、このような
形で評価されたことをと
ても嬉しく思います。
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ガーニッシュ

湯じわ
レス

設備、金型の工夫
金型温度の安定化

生産活動における廃棄物の低減と資源の有効活用
製品の歩留まり改善や不良率低減、3Rの徹底や資源のリサイクル化など、限りある資源を有効に活用し、廃棄

物の排出量を低減する取り組みを継続的に行っています。
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スマートキーのガーニッシュ（装飾部品）には、高い意匠性
を実現することができる亜鉛鋳造部品を採用しています。亜
鉛鋳造では、溶湯が金型に流れきる前に意匠面が固まると、
湯じわと呼ばれる不良が発生します。この不良を低減するた
め、金型温度のフィードバック制御による安定化や、溶湯が金
型へスムーズに流れるよう設備・金型の工夫を行うことで、湯
じわの発生がなくなり、二次加
工の簡素化および不良率を低
減することができました。

射出成形などにより発生する樹脂成形廃材は、一部をリ
サイクル材として使用していますが、使用しきれない廃材
は、産業廃棄物として処分していたため、リサイクル化に取り
組みました。サーマルリサイクルとして、売却可能な業者は
ありましたが、樹脂成形廃材がかさばるため、運搬コストが
課題となっていました。そこで、粉砕機を導入し、内製での粉
砕処理により減容化することで
この課題を解決し、リサイクル
化を実現することができました。

亜鉛鋳造部品の不良低減

樹脂成形廃材のリサイクル化

スマートキー

1/50に
減容化

　塗装工程の廃水に着眼し、製品の品質に影響
を与えないように、改善を進めるのが大変でし
た。塗装部門と環境部門
が一体となって取り組み
を進め、水の使用量低減
に貢献でき、このような
形で評価されたことをと
ても嬉しく思います。
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気候変動や人口による水需要の増加、河川の水質悪化
に伴う規制強化など、水問題は事業活動における重要な
課題の一つとなっています。東海理化グループでは、国
内外の生産拠点における取水制限の有無や降水量、取水
量を把握し、世界資源研究所（WRI）の水リスク評価ツー
ルである「Aqueduct」を用いたリスク評価を行い、水使
用量の低減に取り組んでいます。

生産活動における水使用量の低減
世界の人口増加と経済発展により、水不足の問題が深刻化しています。東海理化では、水が貴重な資源であること

を認識し、利用効率の向上や再利用化など、水使用量の低減に取り組んでいます。

生産拠点における水リスク評価

本社工場の半導体工程排水の再利用

　TRBR(ブラジル)で実施した水使用量
の低減プロジェクトが、「Toyota Brasa※

awards 2018」を受賞しました。塗装工程か
ら出る廃水の処理方法を変更することによ
り、処理後の廃水を再利用することが可能と
なり、水の使用量を大幅に低減するとともに、
廃水に含まれる塗料スラッジの排出量を低減
することができました。

TRBR Toyota Brasa awards 2018 受賞

受賞したTRBRメンバー

TRBR(ブラジル)  Edson Takao さん

topics

Voice

半導体の製造工程では、純水を用いて洗浄を行い、微
細なゴミを除去しています。純水の製造過程で発生する
濃縮水やゴミの除去に使用した純水の一部を再利用でき
るように処理を行い、水の排
出量及び使用量の低減を図っ
ています。

純水製造装置

水使用量［東海理化]

※WEBに掲載している「エコデータファイル2019（http://www.tokai-rika.co.jp/
society/report/2019/index.html）」には、詳細なデータが掲載されています。
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鉛鋳造では、溶湯が金型に流れきる前に意匠面が固まると、
湯じわと呼ばれる不良が発生します。この不良を低減するた
め、金型温度のフィードバック制御による安定化や、溶湯が金
型へスムーズに流れるよう設備・金型の工夫を行うことで、湯
じわの発生がなくなり、二次加
工の簡素化および不良率を低
減することができました。

射出成形などにより発生する樹脂成形廃材は、一部をリ
サイクル材として使用していますが、使用しきれない廃材
は、産業廃棄物として処分していたため、リサイクル化に取り
組みました。サーマルリサイクルとして、売却可能な業者は
ありましたが、樹脂成形廃材がかさばるため、運搬コストが
課題となっていました。そこで、粉砕機を導入し、内製での粉
砕処理により減容化することで
この課題を解決し、リサイクル
化を実現することができました。
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を与えないように、改善を進めるのが大変でし
た。塗装部門と環境部門
が一体となって取り組み
を進め、水の使用量低減
に貢献でき、このような
形で評価されたことをと
ても嬉しく思います。
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り、処理後の廃水を再利用することが可能と
なり、水の使用量を大幅に低減するとともに、
廃水に含まれる塗料スラッジの排出量を低減
することができました。
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湯じわと呼ばれる不良が発生します。この不良を低減するた
め、金型温度のフィードバック制御による安定化や、溶湯が金
型へスムーズに流れるよう設備・金型の工夫を行うことで、湯
じわの発生がなくなり、二次加
工の簡素化および不良率を低
減することができました。

射出成形などにより発生する樹脂成形廃材は、一部をリ
サイクル材として使用していますが、使用しきれない廃材
は、産業廃棄物として処分していたため、リサイクル化に取り
組みました。サーマルリサイクルとして、売却可能な業者は
ありましたが、樹脂成形廃材がかさばるため、運搬コストが
課題となっていました。そこで、粉砕機を導入し、内製での粉
砕処理により減容化することで
この課題を解決し、リサイクル
化を実現することができました。
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を与えないように、改善を進めるのが大変でし
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じわの発生がなくなり、二次加
工の簡素化および不良率を低
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課題となっていました。そこで、粉砕機を導入し、内製での粉
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化を実現することができました。

亜鉛鋳造部品の不良低減

樹脂成形廃材のリサイクル化

スマートキー

1/50に
減容化

　塗装工程の廃水に着眼し、製品の品質に影響
を与えないように、改善を進めるのが大変でし
た。塗装部門と環境部門
が一体となって取り組み
を進め、水の使用量低減
に貢献でき、このような
形で評価されたことをと
ても嬉しく思います。
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気候変動や人口による水需要の増加、河川の水質悪化
に伴う規制強化など、水問題は事業活動における重要な
課題の一つとなっています。東海理化グループでは、国
内外の生産拠点における取水制限の有無や降水量、取水
量を把握し、世界資源研究所（WRI）の水リスク評価ツー
ルである「Aqueduct」を用いたリスク評価を行い、水使
用量の低減に取り組んでいます。

生産活動における水使用量の低減
世界の人口増加と経済発展により、水不足の問題が深刻化しています。東海理化では、水が貴重な資源であること

を認識し、利用効率の向上や再利用化など、水使用量の低減に取り組んでいます。

生産拠点における水リスク評価

本社工場の半導体工程排水の再利用

　TRBR(ブラジル)で実施した水使用量
の低減プロジェクトが、「Toyota Brasa※

awards 2018」を受賞しました。塗装工程か
ら出る廃水の処理方法を変更することによ
り、処理後の廃水を再利用することが可能と
なり、水の使用量を大幅に低減するとともに、
廃水に含まれる塗料スラッジの排出量を低減
することができました。

TRBR Toyota Brasa awards 2018 受賞

受賞したTRBRメンバー

TRBR(ブラジル)  Edson Takao さん

topics
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半導体の製造工程では、純水を用いて洗浄を行い、微
細なゴミを除去しています。純水の製造過程で発生する
濃縮水やゴミの除去に使用した純水の一部を再利用でき
るように処理を行い、水の排
出量及び使用量の低減を図っ
ています。

純水製造装置

水使用量［東海理化]

※WEBに掲載している「エコデータファイル2019（http://www.tokai-rika.co.jp/
society/report/2019/index.html）」には、詳細なデータが掲載されています。
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物の排出量を低減する取り組みを継続的に行っています。
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型へスムーズに流れるよう設備・金型の工夫を行うことで、湯
じわの発生がなくなり、二次加
工の簡素化および不良率を低
減することができました。

射出成形などにより発生する樹脂成形廃材は、一部をリ
サイクル材として使用していますが、使用しきれない廃材
は、産業廃棄物として処分していたため、リサイクル化に取り
組みました。サーマルリサイクルとして、売却可能な業者は
ありましたが、樹脂成形廃材がかさばるため、運搬コストが
課題となっていました。そこで、粉砕機を導入し、内製での粉
砕処理により減容化することで
この課題を解決し、リサイクル
化を実現することができました。
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